Dokonalé synchronizace!
Idealna synchronia!

A6conoTHas CUHXPOHHOCTDb!

Q"' Genesis PSR

WFR 10
RC 300
RI 200




SELCO - to je italska realita predstavujici
nejmodernéjii konstrukéni a vyrobni prvky
obloukového svafovani a tezdni plazmovym
obloukem spolu se systémy profesiondlni aplikace

a uziti.

Filosofii  spole¢nosti  Selco  charakterizuje
technologicky pokrok, védomi nutnosti zmén,
neprestdvajici vyzkum Géinnéjsich a rychlejsich
postupt, tymovd préce a kolektivni duch.

Dovod Gspéchu firmy Selco dosazeného na
mezindrodnim poli Ize shrnout do dvou zdkladnich
koncepci:

Absolutni spolehlivost a avantgardni technologie.

SELCO: Headquarters

SELCO  jest wloskg firmg  zajmujgcq
sie projektowaniem i wdrazaniem
najnowoczesniejszych rozwigzan w dziedzinie
spawalniczych zrédet pradu i przecinarek

plazmowych do zastosowar profesjonalnych.

Filozofia dziatania Selco opiera sie na stosowaniu
najnowszych  rozwigzaniach  technicznych,
gotowosci do wdrazania wszelkich  zmian,
ciagtych badaniach nad zwigkszaniem predkosci
i wydajnosci pracy oraz atmosferze pracy
zespotowej.

Swoje sukcesy na rynku miedzynarodowym Selco
zawdziecza dwém podstawowym atutom:
stuprocentowej niezawodnosci

i zaawansowanej fechnice.

Komnanusa Selco - Bayuwlas utanbsHckas dupma
no pas3paboTK M MPOM3BOACTBY annapatos ANs
nNpodhCCMOoHanbLHOM AyroBOW CBapKM 1 Na3MHHON
p3Ku.

dunocochus Selco ocHoBaHa Ha MHHOBALMOHHbIX
TXHOMOMMAX, CTPMIHAM K MPMHaM, MOCTOSHHbIX
MCCNAOBaHUSAX, CBA3AHHbIX C  MOBbIWHUM
3(P(PKTUBHOCTM M HaA CNaXHHOW paboT BCro
KONJIKTUBA.

Ectb AB npocTbl npuuimHbl ycnxa Selco Ha
MXXJYHapOAHOM PbIHK:

abconoTHaA HaPKHOCTb

W NpAoBbl TXHOJTOMMN.

SELCO: Production plant

Automatizace & Robotizace

Automatyzacja | Robotyzacja ® ABToOMaTn3auma n PoboToTexHuka

Soustava pro Robotizaci a automatizaci
vyvinuty firmou Selco je nejkompletn&jsim
mnohostrannym Fesenim s jednoduchym
pouzitim, které spliiuje viechny pozadavky
kladen¢ na automatické svafovani.
Jednotlivé elementy které tvofi  tuto
soustavu jsou:

® generdtor 352/503 PSR

* jednotka pro unéseni dratu WFR 10

® propojeni robot Rl 200

e dalkové ovladéni RC 300

Zestaw przeznaczony do Robotyzacji
i Automatyzacji opracowany przez
firme Selco to rozwigzanie kompletne,
elastyczne, zréznicowane i fatwe w
uzyciu, ktérego celem jest zaspokojenie
wszelkich wymogéw spawania w trybie
automatycznym.

Zestaw obejmuije nastepujqce elementy:

e srédio pradu 352/503 PSR

® podajnik drutu WFR 10

* interfejs robota RI 200

* uktad zdalnego sterowania RC 300

Maket PO60TOTEXHUKM "]
aBTOMaTu3auuu, pa3paboTaHHblii
KomnaHven  Selco —  Havbonee
KOMMMEKTHOE, MMOKoe, pasHormniaHoBoe
M MpoCcToe pelleHue, oOTBevatoLlee
BCEM TpebOoBaHWAM aBTOMATUHECKON

CBapKu.

CocTaBnstowme 4actu nakera:

® cBapo4HbIn annapat 352/503 PSR

® YCTPONCTBO NPOTSArMBaHUSA CBAPOYHOW
nposonokn WFR 10

* yHTepdperic poboTta RI 200

® aucTaHumoHHoe ynpasneHve RC 300




Genesis PSR

352/503

Generdtory 352/503 PSR byly vyvinuty specidlné pro sektor automatizace,
jsou vlastnosti joko spolehlivost a mnohostrannost vyuziti zékladnim
Jsou zalozeny na pouziti technologie na inverfor (méni¢). Jednd se o
generdtory které jsou schopny provédét svafovani na souvisly drdt ve vynikajici
kvalité postupem MIG/MAG, jok na synergetické programy, tak i manudlng,
MIG pulzovany a Dvojity pulzovany synergeticky, a byly stejné jako ostatni
generdtory Selco vyvinuty a testovény pro cyklus s pouzitim 40°C.

Zrédta pradu Genesis 352/503 PSR zostaly opracowane specjalnie dla
sektora automatyzacii, w ktérym podstawowymi wymogami sq niezawodnosé,
elastycznosé uzycia i doskonate wyniki spawania.

Wykorzystujq one technologie inwerterowq i umozliwiajq uzyskanie wysokiej
jokosci spawania ciagtego metodg MIG/MAG zaréwno z zastosowaniem
programéw  synergicznych, jok réwniez w trybie recznym metodami
synergicznymi MIG Puls i MIG Podwéijny Puls i podobnie jak wszystkie zrédta

temperaturze 40°C.

ABNATCSA PyHAAMEHTaNbHbIMU XapakTepUcTUKamu.
CBapoyHble annapaTbl
CBapKy OTNMYHOro kadectBa B pexume MIG/MAG,

pradu firmy Selco zostaly zaprojektowane i przetestowane dla cyklu pracy w

CaapouHble annapaTbl Genesis 352/503 PSR paspaboTaHbl cneuyansHo
aona obnactn asToMaTusauuu, Tam, rge TpeboBaHMA Ha[EXHOCTH,

rMOKOCTU WUCNOJIb30BAHUA W OTNNYHbIE SKcnnyaTauuoHHble cBOICTBa

C WHBEPTOpPOM B COCTOAHUM NPOU3BOAUTb

MCMoMb3ys  Kak EN60974-10 @ c €
EN50199

CUHeprutTMyeckue NpPorpammbl, Tak U B PyYHOM pexume, UMMYJIbCHYIO
W [ABOWHYI0O CUHEPruTUYEeCKYIo umnynbcHyio cBapky MIG, n, kak Bce
cBapoYHble annapatbl Selco, CNPOeKTUPOBaHbl U MPOLIU LUKNNYECKME
paboume ncnbiTanusi npy 40°C.

WU 21

Chladici jednotka s vodnim chlazenim WU 21, kferd je pod kontrolou
generdtoru se napoji na spodni &ast naprosto jednoduchym zptsobem
Umoziiuje ochlazovéni hotdku a zvysuje tak jeho vykonnost. Kromé toho
je jednotka WU 21 vybavena ochrannym zafizenim pro pripad chybéni
chladici kapaliny.

Uktad chtodzenia wodg WU21 sterowany przez zrédfo pradu
podtgczony jest w dolnej czesci w wyjatkowo prosty sposéb i umozliwia
chtodzenie spawarki, co pozwala uzyska¢ lepsze wyniki spawania.
Uktad WU21 jest ponadto wyposazony w urzgdzenie zabezpieczajgce
w przypadku braku ptynu chtodzqcego.

YcTpoiicTBO BopsHoro oxnaxgenus WU21, ynpasnsiemoe
CBapoYHbIM annapaToM 4YpesBblHaliHO MPOCTO MOAKMoYaeTcs B
HWXKHE 4acTu U MO3BOMSET OXNaxzaTb rOpenky, ynyywas ee
3KCnnyaTauuoHHble ceoiicTea. Kpome atoro WU 21 ocHalleHo
CUCTEMOW 3alMUThI B CIly4ae HEXBATKM OXNaXXAaoLLEen XXUAKOCTU.

Jednotka undseni dratu WFR 10 byla vyvinuta
predeviim  se zietelem na vlastni véhu a rozméry
tak, aby bylo mozné jeji namontovéni p¥imo na
automatické zafizeni.

Je vybavena veskerymi funkcemi béznymi v oboru
automatizace a robotizace (jako je posun drdtu
vpred o vzad, fizeni &isténi hotdku, kontrola

pFitomnosti/chybéni plynu atd.).

WER 10

Undaseé dratu ¢ Podaijnik drutu ® YcTpoiicTBo npoTtsiruBaHusi cBapo4YHOM NPOBOSIOKU

Podajnik drutu WFR 10 wykonany zostat ze
szczegdlnym uwzglednieniem wymiaréw i ciezaru
wiasciwego, ktére utatwiajg jego bezposrednie
umieszczenie na zespole automatycznym.

Wyposazony jest we wszystkie typowe dla sektora
automatyki i robotyki funkcije, jak posuw i cofanie
drutu, sterowanie czyszczenia spawarki, kontrola

obecnosci/braku gazu, itp.

Mpu npou3BOACTBE YCTPOWCTBA MNPOTArMBaHUA
cBapoyHou npososioku WFR 10 ocobeHHoe BHUMaHWe
YAENeHOo €ro pasmepam 1 BeCy, KOTOpble NO3BONSIHOT
C NerKocTblo YCTAHOBUTb €ro  HEMoCpPefCTBEHHO
Ha aBTOMaTW4eckoe 06OpyAoBaHMe. YCTPOICTBO
06nafaeT BCEMN TUMYHBIMY (OYHKLMSIMU, TPEBYEMbIMMU
B 06nacT! aBToMaTuU3aLun U POBOTOTEXHMKM (Mogada
11 BO3BpAT NPOBOIOKY, ypaBieHNe O4NUCTKOI ropenkKy,
KOHTPONEM HaNM4NS/OTCYTCTBIS rasa u T.4.).

Je vybaven redukei motoru, vyvinutou firmou Selco na 4 unéseci valce,
které jsou pod kontrolou optického enkodéru a je vyroben z inovaénich

materidlo, které jej zcela izoluji od ostatni struktury.

Wyposazony jest w motor opracowany przez firme Selco umieszczony
na sterowanych przez optyczny enkoder 4 rolkach i wykonany z
innowacyjnych materiaféw, ktére sprawiajg, ze jest on catkowicie

odizolowany od pozostatej czesci konstrukeji.

YCTpOWCTBO MMeeT B CBOEM COCTaBe MOTOP-pefyKTop,
paspaboTaHHbii  Selco ¢ 4 NPOTSXKHbIMA  pONUKamu,
ynpaeBfisieMbIMMU  ONMTUHECKUM 3HKOAEPOM, W3roTOBJIEHHbIMU U3
HOBbIX MaTepuasioB, KOTOpble MOSIHOCTBIO W30NUPYIOT €ero oT
OCTasIbHOW YacTu annapara.



WER

10

Unaseé dratu ¢ Podaijnik drutu ® YcTpoiicTBO npoTtiruBaHus cBapo4YHOM NPOBOSIOKM

Jednotka vleku je autonomni a umoziiuje tak rychlou Gdrzbu, rovnéz i

elektronicka &ast je zcela oddélena a izolovéna.

Zespdl podaijnika jest niezalezny, co umozliwia jego szybka konserwacje,

a czes¢ elektryczna jest catkowicie oddzielona i odizolowana.

V3en ycTpowcTBa NPOTArMBaHWUSA CBapOYHON MPOBOJSIOKN HE3aBUCUM
6narogapsi 6bICTPOTE OOCNYXUBaHWSA, a 9NIeKTPOHHAs 4YacTb

NONHOCTbBIO OTAeNieHa n n3onnposaHa.

Elektronické pipojeni vykonu je realizovéno pomoci médéné tyce tak, aby

se zahfivani omezilo na minimum za podminek stélého chodu.

Zespdt poditgczany jest do zrédta mocy przy pomocy miedzianego
wspornika w celu maksymalnego zmniejszenia nagrzewania w warunkach

ciagtego dziatania.

MofKroyeHe CUMOBON HacTW MPOWU3BOAWTCS MPY MOMOLW MEAHOM
LUMHBI, yMEHbLIAOLLel [0 MUHUMYMa HarpeB B YCIOBUSIX HENPEepbIBHOM

RI1 200

Propopojeni Robot ¢ Interfejs Robota ® Po6oToTexHuueckuit nHTepdeiic

) i i

e — ok -
Hlaitko horaku svdreci souprava ok
test prilepent drétu pritomnost plynu
- l—- Gt-zpét svar.oblouk zapnuty
k " ’R!g] plyn drat prilnuty
profouknuti vzduchem analogové skuteéné napéti
drét vpred analogové skuteény el. proud
rychlost drétu

el.proud svaru
napéti svaru

paboTbl.

ostatnimi &dstmi systému.

z pozostatymi elementami systemu.

Undseé dratu WFR 10 je vybavenou logickou jednotkou a mikroprocesorem,

ktery zaruéuje bezpeénou kontrolu veskerych ¢innosti a kompletni dialog s

Podajnik drutu WFR 10 wyposazony jest w  mikroprocesor, ktéry

zapewnia niezawodng kontrole wszystkich funkeji oraz petng wspétprace

przycisk spawarki
test drut przyklejony
drut do tytu

test gazu

podmuch powietrza
drut do przodu
predkos¢ drutu
prad spawania
napigcie spawania

KHOMKa ropesnku
TECTUPOBaHUE NPUNUNAHUSA NMPOBOJIOKN
BO3BpPAT NPOBOIOKM

nposepka rasa

noaays Bo3gyxa

nogada npoBoioKM

CKOPOCTb NMPOBOJIOKMN

CBapOYHbI TOK

HanpshKeHue cBapku

spawarka ok

obecnos¢ gazu

tuk wigczony

drut przyklejony

wyiscie analogowe - napiecie rzeczywiste
wyiécie analogowe- prad rzeczywisty

annapar ok

Hanuuue rasa

nayra roput

npununaHue NPoOBOIOKN

peanbHOE HanpsXKEHWE - aHANIOrOBbI BbIXOA,
pearnbHbIi TOK - aHAMOrOBbI BbIXOA,

YcTponcTBo npoTsarmBaHms ceapo4dHor nposoniokn WFR 10 ocHalleHo
MUKPOMNPOLIECCOPOM, KOTOPbIN 0becneynBaeT HaAEeXHbI KOHTPOSb
3a BCeMu DyHKUMAMM W MNOMHOEe B3aMMOZENUCTBME C APYrvmMn

ANneMeHTamMn CUCTeMbl.

Pojistka utazeni kabelu pro jist&jsi pripojeni. Izolagni antivibraéni nozky
Nézki izolacyjne zabezpieczajqce przed wibracjomi

MpoTMBOBUOPALIMOHHDIE N30NNPYIOLNE HOXKN

Driék pro jednoduchou instalaci
Zacisk przewodu zapewnidjqcy niezawodne potqczenia

KabenbHblit 3aXKuUM f151 HAAEXHOTO NOAKMIOHEHNS

Podstawa utatwiajgca instalacje
KpOHLWTeRH Ans NpocTon yCTaHoBKM

Vyména informaci mezi elementy soustavy firmy
Selco a jakymkoliv  automatickym  systémem
probihé  prostednicivim  propojeni robot RI
200, které pouzivd analogové/digitélni systém
komunikace pro prenos veskerych parametro/
funkei pro svarovani.

Propojeni robot Rl 200 je vyjime¢né flexibilni a
fidi vicenasobné vstupy a vystupy které je mozno
programovat takovym zptsobem, aby spliovaly
jokékoliv potieby na piipojeni ANALOGOVE
nebo DIGITALNI.

Wymiana informacji miedzy elementami zestawu
Selco a dowolnym automatycznym  systemem
odbywa sie za posrednictwem interfejsu robota RI
200, ktéry stosuje system komunikaciji analogowej/
cyfrowej w celu przeprowadzenia transmisji
wszystkich parametréw/funkeji spawania.

Interfejs robota RI 200 jest wyjatkowo elastyczny
i zarzqdza licznymi wejsciami i wyjsciami,
ktére mozna tak zaprogramowaé, by zaspokoi¢
wszelkie wymogi pofqczenia ANALOGOWEGO
iak | CYFROWEGO.

O6MeH MHhopmaLmeit Mexy aneMeHTamu naketa
KoMMaHmm Selco ¢ nto6oit aBTOMaTUHECKOI CUCTEMO
npoucxoauTyepe3poboToTexHnyeckuituHTepdeiic
Rl 200, koTopbli UCMOMb3yeT aHanoro-LupoByto
CUCTEMY KOMMYHMKauWW [And  nepejaqn  Bcex
napameTpOB/PeXMMOB CBapKW. Po60TOTEXHUYECKNIA
nHTepdeiic Rl 200 4pe3BbI4aitHO MM6OK 1 ynpaBnsieT
MHOIOYMCIEHHbIMMN nporpammmupyembiMu
BXO/JaMU M BbIXOZJaMM, NONTHOCTbIO Y 40BNETBOPAS
No6bIM KOMMYHMKALIMOHHBIM NOTPEBHOCTAM, Kak
AHANOrOBbIM, Tak n LLUGPOBBIM.



RC 300

Dalkové ovladani ® Uktad zdalnego sterowania ® YcTpoiticTBo AUCTaHUMOHHOrO ynpaBneHus

"
easy driver

Dalkové ovladani RC 300 fidi regulaci viech
parametrd pro svarovdni, které je mozno
nastavit, jok z RC 300, tak z ovladani robotu
prostiednictvim RI 200.

Je vyrobeno za pouziti nejlepsich materiélo
a nejnovéjsich technologii, dosazitelnych
na trhu, se zvléstnim zietelem na specifiku
pracovniho prostiedi. Plastové materidly jsou
ze sklolamindtového vldkna, maiji vyjimeénou
odolnost na vysoké teploty a na stfikance ze

svarovani.

Propojeni uzivatele délkovym ovladénim RC 300
je nejkompletn&jsim Fesenim z hlediska parametr
a moznych funkci, kferé mohou byt &astecns
zapojeny & odpojeny, v zdvislosti na potrebach
pracovnika a podle individudlnich potteb které si
vyzaduiji potieby pro provadénou aplikaci.

Pracovnik tedy mize provést konfiguraci pro viastni
menu a zafadit do néj pouze funkee, které jsou
nejvice pouzivany anebo viechny funkce, které

jsou k dispozici.

Uklad zdalnego sterowania RC 300 reguluje
wszystkie parametry spawania, ktére mozna
ustawi¢ zaréwno przy pomocy RC 300 jak i
sterownika robota za posrednictwem RI 200.

Uktad wykonany jest z naijlepszych materiatow i
przy zastosowaniu najbardziej zaawansowanych
dostepnych na rynku technologii ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodowiska pracy. Materiaty
sztuczne wzmacniane widknami  szklanymi sq

wyijatkowo odporne na dziatanie wysokich

temperatur i na odpryski spawania.

Interfejs uzytkownika w uktadzie sterowania RC
300 jest najbardziej kompletnym rozwigzaniem z
punktu widzenia parametréw i dostepnych funkeji,
kidre z jednej strony mozna wigcza¢ lub wytqcza¢
w zaleznosci od potrzeb operatora, a z drugiej
strony mozna je dowolnie ustawia¢ w zaleznosci
od réznorodnych przewidzianych zastosowan.

Operator moze wiec konfigurowa¢ wiasne menu
wprowadzajqc do niego tylko funkcje najczesciej

wykorzystywane lub wszystkie dostepne funkcje.

YcTpoicTBO AUCTaHUMOHHOrO ynpaBneHusi RC
300 nossonseT perynupoBaTb BCe napameTpbl
CBapKu, KOTOPbIE MOTYT ObITb YCTAHOBJIEHbI, KaK C
RC 300, Takmc nHTEPErcapob0TOTEXHNHECKOTO
ynpasnenna Rl 200. N3roToBneHo u3 ny4wumx
MaTepuasioB npu WUCMONb30BaHWM  HOBEMLLMX
TEXHOMOMUI, VMEIOLLMECs Ha PblHKE, 0COBEHHOE
BHUMaHWE yaeneHo ycnosusm paboTsl. Mnactuk
M3 0CO60 MPO4YHOrO0 CTEK/OBOMOKHA CTOEK K
NOBbIWEHHbIM TeMnepaTypamM 1 K 6pbi3ram oT
CBapKMu.

Monb3oBaTenbCknin MHTEPdENC ANCTAHLIMOHHOTO
ynpaenenus RC 300 - Haubonee mnonHoe
pelleHne C TOYKM 3PEHUS UMEeIoWMUXcs B
pacnops>keHun OyHKLMIA 1 MapameTpoB, KOTopble
C OfjHOW CTOPOHbI MOryT ObiTb WCMONb30BaHbI
VNN OTKIIOYEHb! B 3aBMCUMOCTW OT NOTPEOHOCTU
onepartopa, a ¢ [pyroii — NepcoHan3MpoBaHbl B
3aBMCMMOCTM OT crocoba NpUMEHeHWs. Takum
06pa3om, onepaTop MOXeT U3MEHSATb CBOE MEHIO,
3aHeca Tyfja Haubornee 4acTo MCMoSib3yemble
YHKLMM UK BCE, MMEIOLLMECS B PACMOPSIKEHNN.

RC 300 bylo vyvinuto jak pro palmémni vyuziti, tak pro moznost jeho aplikace/instalace na jakykoliv

kontrolni panel.

RC 300 zostat opracowany zaréwno z przeznaczeniem do uzytku recznego, jok réwniez do zastosowania/

zainstalowania w tablicach kontrolnych.

RC 300 paspaboTaH, Kak At py4HHOro UCMoMb30BaHWs, TaK U AN YCTAHOBKW B MymbT YrpaBrieHus.



Pripojeni

Potqczenia * Cxembl coeguHeHusn

Konstrukéni Feseni pouzité pfi vyrobé jednotlivych Rozwigzania konstrukcyjne przyjete w elementach KOHCTPYKTUBHbIE PELUIEHNSI, IPUMEHEHHbIE K YacTsiM,
elemento, které tvofi soustavu robot a digitdlni sktadajqcych sig na zestaw robota i cyfrowy system COCTABISIOWMM  POBOTOTEXHUHECKUA  MaKeT ¢
systém komunikace vyvinuty firmou Selco umoziuje komunikacyjny opracowane przez firme Selco dajq cUCTeMa LMGPOBbIX KOMMYHUKALWI, pa3padoTaHHble
velkou mnohostrannost ve skladbé strojniho duzq swobode w komponowaniu instalacii. Selco obecreunBaioT 6oMblY MGKOCTL NpH

zafizeni.

A

,

ROBOT
CONTROL

Innowacyjny system komunikacyjny CAN-BUS z protokofem Selco 500 Kbps
zapewnia maksymalne bezpieczenstwo i niezawodnos¢ transmisji danych
réwniez przy odlegtosciach przekraczajgcych 100 m.

Taki system komunikacji jest niezawodny, bezpieczny i szeroko stosowany w
branzy przemystowej do sterowania urzqdzeniami zautomatyzowanymi, jak
réwniez liniami produkcyjnymi wiasnie z powodu odpornosci na zaktécenia

zewnetrzne.

ROBOT
CONTROL

KOHchurypauum o6opyfoBHUS.

Inovaéni systém komunikace CAN-BUS s protokolem Selco na 500 Kbps
umoziiuje maximdlni bezpecnost a spolehlivost v prenosu dat a fo i na
vzdélenost presahujici 100 metro.

Tento systém komunikace je spolehlivy a bezpetny a ma siroké vyuziti v
promyslovych sektorech pfi fizeni automatizovanych strojnich zafizeni o
vyrobnich linek, pravé diky svym vlastnostem imunity voci vnéjsim rusivym

vlivom.

ROBOT
CONTROL

MHHoBaumoHHas cuctema KommyHukauyun CAN-BUS, uwcnonbsyiouwjas
npoTokon Selco co ckopocTbio 500 kK6/cek obecrneynBaeT MakCUMarbHy0
6€30MacHOCTb U HaAEeXHOCTb Aaxe Ha paccTtosiHum 100 M.

OTa KOMMYHMKaLMOHHasi cucTemMa HafdexHa, 6e3onacHa W LIMPOKO
NPUMEHSAETCSA BNPOMbILLNEHHOCTUANAYNPABeHNA aBTOMaTU3NPOBaHHbIMU
TNIMHMSAMW, & Tak >Xe NPOM3BOACTBEHHbIMM MMHUAMWU UMEHHO 6narogaps

3aumTe OT BHELUHUX NoMeX.

Diky komunikagnimu systému Can-Bus je mozné
vytvorit skute¢nou sif pripojeni, kde kazdy z
komponentd (generdtor PRS, undse¢ drétu WFR
10, propojenti, robot Rl 200, dalkové ovladani RC
300), je vybaven mikroprocesorem a je schopen
nabirat, uklédat nastavené pracovni podminky
do paméti  a vysilat nashromazdéné udaje
ostatnim komponentom v systému; je tedy mozné
nahradit kazdy z elementd bez jakékoliv ztraty
naprogramovanych nastaveni.

V  komunikaénim systému Can-Bus je pouzito
omezené mnozstvi vodicy, kferé jsou tradi¢niho
typu (médény drét), znamend to tedy jednoduchost
pouZiti.

K systému je mozno pipojit dalsi délkova ovladanti,
joko je RC 200 o RC 100, kterd umoziuji
zjednodusit sefizovéni svafovacich parametro

béhem faze nastaveni.

JERgadl

Dzigki  systemowi  komunikacji ~ Can-Bus
ofrzymujemy prawdziwg sie¢ potqczen, w ktérej
kazdy sktadnik (zrédfo pradu PSR, podajnik
drutu WFG 10, interfejs robota RI 200, ukfad
zdalnego sterowania RC 300) wyposazony jest w
mikroprocesor i moze pozyskiwaé, zapamigtywa¢
ustawione warunki pracy oraz przekazywaé
zebrane dane innym skfadnikom systemu. Mozna
wiec wymieni¢ dowolny element nie fracgc
zadnego z dokonanych ustawien.

W systemie komunikacyjnym Can-Bus stosuje sie
ograniczong ilos¢ przewodéw o  tradycyjnym
charakterze (drut miedziany), ktére sq tatwe w
uzyciu.

Do systemu mozna podigczy¢ inne uktady
zdalnego sterowania jak RC 200 i RC 100, ktére
mogq utatwié regulacje parametréw spawania w

trakcie fazy ustawiania.

Braropaps cucteme  KommyHukauwm — Can-Bus
peanusoBaHa  HacToOAL@s  CBA3ylOWas  CeTb,
roe Kaxgbli KOMMOHEHT (CBapoyHbli  annapat
PSR, yctpoiictBo nogaun nposonokn  WFR
10, poboToTexHudeckuni uHTepdenc Rl 200,
YCTPOMCTBO AUCTaHLMOHHOMO ynpasneHns RC 300)
OCHalleHbl MMKPOMPOLIECCOPOM W B COCTOSIHWM
npUHUMaTL,  3anoMWHaTb  3afaHHble  YCroBuUS
paboTbl ¥ nepefaBaTb cobpaHHble AaHHble Apyrum
KOMMOHEHTaM CUCTEMbl; Takum 06pasoM MOXHO
3aMeHUTb No6oi 3nemMeHT cucTeMbl 6e3 notepu
NpoU3BeeHHbIX yCTAHOBOK. B KOMMYHUKALMOHHbIi
cucteme Can-Bus wncnonbayeTcs  orpaHnyeHHoe
KONMYECTBO MPOBOAHWKOB TPaAULMOHHOMO TUNa
(MeAHbI NpoBOA), 4TO obneryaeT ucnonb3oBaHKe.

K cucteme MOXHO nofknodatb  Agpyrue
yCTPONCTBa AWUCTaHUMOHHOrO ynpaBneHus RC
200 »n RC 100, ynpolyas ycTaHOBKY napameTpoB
CBapKw BO BPEMSsi PeryfimpoBKu.



Genesis 352 PSR 503 PSR
D> 50/60 Hz 3x400 V 3x400 V
=3 30A 40 A
kW 13,7 22,9
X=50% (40" C) 500 A
X% X=60% (40" C) 350 A 460 A
X=100% (40°'C) 270 A 400 A
X=100% (25" C) 350 A 500 A
I2 6-350 A 6-500
Uo 81V 79V
IP 23C 23C
cm 40x106x78 40x106x78
AKg 34 kg 42 kg
D> 50/60 Hz 1x230 V
Cooling 2500W (20 )
capacity 1650W (40° C)
qv 5.1 I/min
Hmax 33 m 50 Hz 44 m 60 Hz
n. 2850 min 50 Hz
qvmax 9 |/min 50 Hz 10 I/min 60 Hz
IP 23C
Pem 24,7x14,7x70
AKg 16 kg
X% X=60% (40" C) 500 A
X=100% (40" C) 400 A
e 4
IP 23C
fcm 20x33x22
A\Kg 9,5 kg
RI200 |
D> 24V
Jem 16x9x6
AKg 0,248 kg

Pozornost, kterd je vénovéana “vyzkumu a vyvoji’ moze byt piicinou zmén zde uvedenych udajo.

Ze wzgledu na nieustanne prace badawcze i rozwojowe podane parametry mogg ulec zmianie

YKa3aHHbIe XapaKTepUCTUK/A MOTYT

B BHUMAHUA,
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